P@@ [_l'j",;-f

PRO ION Presentation

Technologies for the requirements of tomorrow

AR LZEARFTR




ﬁljﬁﬁ j\&’%ﬁ(]\ Founder and partner Griinder und Partner

20084EPRO IONJRAL T A H B AL+ A . B
7E 1998 4E ,PRO ION [ € # A KARSTEN
FRANKE, REINER BODENMUELLER #lI
MANFRED SCHIEBERIER T4 A +,1H &1
IR X, FEMATN BEMA R, A1k
3L T PRO IONAH.FE MATKIE —FEA
RSB FERRSBANEH. 2
2825 TPRO IONA R REKIEZ P, 5 EL
R B SR .

N ZhLR1 N R E M E BT AL AR
F7K G+ 55— BRE 1, 7E 200555 K R 55 ST 18, B
iR R =R E.

In 2008, PRO ION celebrated its 10th year in business.
Emerging as though from nowhere, but with their heads full
of ideas, the company’s three founders Karsten Franke,
Reiner Bodenmiiller and Manfred Schieber set to work back
in the summer of 1998. Later that same year, their first
pulse-plasma nitriding plant, developed entirely in-house,
entered operational service. Customers from those earliest
days remain loyal to PRO ION to this day.
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Very rapidly, the founding location in Blitzenreute become
too small, and in 1999, the company built itself a new 600
m2 manufacturing facility, also in Blitzenreute, a small
community near the town of Ravensburg.

Karsten Franke
Chairman &
General Manager

In 2003 and 2005, this building was extended by further 200
m2 to incorporate no fewer than seven pulse-plasma
nitriding units and one vacuum hardening unit. By this point,
PRO ION had developed into one of the largest independent
plasma-nitriding operators in Germany.
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Standort
Griindung
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Partner

Umsatz
Mitarbeiter
Kapazitat
Anlagevermoégen
Kunden

Eigenkapitalquote

Profil der Firma

PRO ION Plasmanitriertechnologie GmbH
GmbH

ISO 9001:2008; ISO/TS 16949:2002

ISO 14001: 2004.

88273 Fronreute-Blitzenreute, Germany
1998

Deutschland, Osterreich, USA

3

EUR 4,5 Mio.

18

8 Rezipents, 1 Vakuum Harteofen, Labor
EUR 5,0 Mio
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Dienstleistungen

Puls-Plasmanitrieren  von  Bauteilen aus dem
Maschinenbau Fahrzeugbau, Werkzeugbau usw.

PRO ION kann Bauteile mit einer Hohe von 5 m und
einem Stlckgewicht von max. 25 to oberflachen
bearbeiten bei optimaler Prozesssicherheit und hoéchster
Produktivitat.
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Vacuum Hardening
Charges of 800x800x1200mm.

. . Vakuumharten
High quenching speed.

'en qu "n& sp Ladevolumen 800x800x1200 mm
800 x 800 x 1200mm. L

Hohe Abschreckgeschwindigkeit

Possible processes: Prozesse: i \/Lq}(uumgllljr]ﬁn
Vacuum Annealing, i Voiungsg . ?tn
Solution Annealing, - vakuumverguten

Vacuum Tempering.
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PRO ION manufactures complete Plasmanitriding
Plants with soft- and hardware. The plants are
designed, manufactured and delivered as per
customers requirements.

Complete installation and commissioning will be
executed by PRO ION.

PRO ION liefert komplette Anlagen zu
Plasmanitrierung mit Soft- und Hardware. Die Anlagen
werden nach Kundenanforderungen konzipiert, gebaut
und geliefert.

Aus einer Hand erfolgt der Aufbau vor Ort mit
vollstandiger Inbetriebnahme.

Technical equipment

Technische Ausriistung
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Experience of production and research

Erfahrung aus Produktion und Forschung

Erfahrung ~ Nutzung

Experience Efficiency

Produktion

Production

\Optimierung /

Optimization

PRO ION dual Know-how System

HEEERF RAER

Exploitation and usage for the production
process

Nutzung und Verwertung in der Herstellung

Herstellung
Fabrication
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Know-how of software development of the system control
Independent manufacturer and producer Patented technology
Guaranteed process stability

10 years of process experience

Engineering and know-how of machine production

Teaching activity at an university of applied sciences

Process development of jigs

Method to optimize complex prefabricated parts

Calculation and optimization of the process duration

0 Individual plant construction

Competence

Kompetenz wir bieten...

1.
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Know-how fiir Softwareentwicklung der
Anlagensteuerung

Patentierte Technologie

Garantierte Prozesssicherheit
10-jahrige Prozesserfahrung
Engineering und Know-how fiir Anlagen-
Herstellung

Lehrtatigkeit und Dozent fur Fachhoch-
schule

Verfahrensentwicklung fur Grollwerk-
zeuge

Methode zur Optimierung schwieriger
Bauteile

Berechnung und Optimierung der
Prozessdauer.

10. Individueller Anlagenbau
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Application for all ferritic parts

¢ ﬁﬁ:’m%nﬁ% Motor- und Getriebeteile
¢ 19111[!443 Maschinenteile
° ﬁ$$ﬂiﬁ%ﬁ)§ﬁkﬂﬁﬂ Automobilwerkzeuge

* Parts for engine and gear
* Parts for machines
* Dies sheet metall forming
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EinfluB der Nitriertemperatur

Layer grade HV 10 kp/mm?2 Nitriding hardness depth mm
Schichtharte 5= & Nitriertiefe 5 ZUASE
kp/mm2 mm
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Material: ##ii @ 27CrAL6V & 30 CrMo 9V Nitriding houer 48hi&% i [a148/INt
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Produkte: Puls plasmanitrierte Kurbelwellen
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Examples of plasma-nitrated products
of PRO ION , Germany

Beispiele aus der Produktion von PRO ION, Germany
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Less manufacturing costs of parts

4. Op. 5. Op. SRk fertig
hardening grinding

grinding necessary Schleifen erforderlich

ARETE
NFHEREIRLL
FL R /D20% A FE 5 Beispiel

No grinding necessary

No breakdown by hardening
cracks

Possible savings of a
minimum of 20% of costs

¢ Kein Schleifen erforderlich
¢ Kein Ausfall durch Harterisse
* Einsparpotential min. 20% der Kosten
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Main products: Pulse-plasma nitriding of engine parts Produkte: Puls plasmanitrierte Motor -und Getriebeteile

PRO ION Hﬂ(#%ﬁ?%ﬁf”ﬁ#ﬁ,@@ Beispiele aus der Produktion von PRO ION, Germany

Examples of plasma-nitrated products of PRO ION, Germany
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Main products: Pulse-plasma nitriding of machine parts

Produkte: Puls plasmanitrierte Teile aus dem Maschinenbau
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Examples of plasma-nitrated products of
PRO ION, Germany

Beispiele aus der Produktion von
PRO ION, Germany
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Main products: Pulse-plasma nitriding of dies sheet metal forming

Produkte: Puls plasmanitrierte Automobilwerkzeuge

PRO ION k& B FB &= e i, = E

Examples of plasma-nitrated products of PRO ION, Germany
Beispiele aus der Produktion von PRO ION, Germany
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Drawing tool Optimization of the Optimization of the
Pulse plasma-nitrated process-cycle quality of the parts
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5 times higher parts 1. Less stop ialarm _ 1. Better surface
production without 2. Lless f'ad'dltlonal O'I_ 2. Better draw radius
reworking 3. No plttlr\g formatlon‘ 3.  Less correction
4. No scoring and cracking 4. Better tolerance
5. Less frictions heat
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Advantages

Vorteile
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Non warping

Erosion orientated layer construction
Ductility of compound layers

Low increase of surface roughness
Increase of bending fatigue strength
Increase of fatigue endurance limit
Increase of protection from corrosion
Material-independent application range
Reproducibility

Short process time

Low energy consumption

Low consumption resources
Emission-free hardening process
Low-wear technology

Verzugsfreies Verfahren
VerschleiBorientierter Schichtaufbau
Duktilitat der Verbindungsschichten
Geringe Rauhigkeitszunahme
Erhohung der Biegewechselfestigkeit
Erhohung der Dauerfestigkeit
Erhohung des Korrosionsschutzes
Werkstoffunabhangige Einsatzbereiche
Reproduzierbarkeit

. Kurze Prozesszeiten

. Geringer Energieverbrauch

. Geringer Verbrauchsmitteleinsatz
. Emissionsfreies Harteverfahren

. VerschleiBarme Technologie



If people themselves are united in spirit and in heart,
they could even be able to move the TAl SHAN.

Chinese wisdom

Wenn die Menschen sich im Geiste und im Herzen einig sind, kbnnen sie sogar
den TAI SHAN versetzen N\ \0>5%, R 1L

Chinesische Weisheit F [E )& &=

Thank you very much for your attention! g% & ien

PRO ION GmbH

Wolpertswender Strasse 16 Tel.: +49(0) 7502/ 9405-0

88273 Fronreute- Blitzenreute Fax: +49(0) 7502/9405-29
info@proion.com

Germany WWW.proion.com
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